
Sangle  d'auvent  -  Condensé

bandeSangle

Figure  2 :  Pince  en  C

Consommables  requis :

Matériel  fourni :

Figure  1 :  Pince  en  C

Fixations  fournies

Figure  3 :  Boucle

Outils  nécessaires:

Extrusion  d'aluminium Sangle

Figure  4 :  Mousse  adhésive  noire
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moule  à  corde  et  véhicule

1.  Ajustement  de  la  sangle  de  l'auvent  -  Outils,  attaches  et  matériaux
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2.  Montage  de  l'extrusion  d'aluminium  C-Clamp  à  l'arrière  du  véhicule

Étape  1 :  Sélectionnez  un  emplacement  approprié  pour  l'extrusion  d'aluminium  C-Clamp  en  

fonction  de  votre  véhicule.  Placez  l'extrusion  d'aluminium  C-Clamp  sur  une  surface  où  elle  peut  
être  percée  et  marquez  les  emplacements  où  les  deux  trous  doivent  être  percés.  Après  avoir  

marqué,  percez  les  trous  dans  l'extrusion  d'aluminium  C-Clamp.  Cela  se  fait  à  l'aide  d'une  

perceuse  à  main  et  d'un  foret  de  4,8  mm.

Vérifiez  toujours  l'emplacement  prévu  avant  de  percer  et  de  monter !

Vous  devez  percer  deux  trous  régulièrement  espacés  sur  la  longueur  de  l'extrusion  

d'aluminium  C  Clamp.  Voir  Figure  5.

Étape  2 :  placez  l'extrusion  C-Clamp  sur  le  
véhicule /  Alu-Cab

Figure  5 :  Pince  en  C

Étape  3 :  Avant  de  fixer  l'extrusion  C-Clamp  à  l'unité  de  base  du  véhicule /  Alu-Cab,  du  silicone  doit  

être  appliqué  sur  la  surface  d'interface  de  l'extrusion  C-Clamp.  Utiliser  du  silicone  noir  ou  du  
Sikaflex.  Placez  les  rivets  et  rivetez  le  C-Clamp  à  l'arrière  du  véhicule.

Étape  1  -  Notes  supplémentaires :  Il  est  important  de  noter  que  cette  extrusion  peut  être  située  

à  de  nombreux  endroits  différents.

Remarque :  Si  l'extrusion  C-Clamp  est  fixée  à  une  galerie  de  toit  ou  à  un  tube,  utilisez  les  rivets  

normaux  4,8 x 15.  Si  l'extrusion  C-Clamp  est  fixée  à  une  surface  en  tôle  telle  qu'une  tente,  utilisez  
les  rivets  normaux  4,8  x  10

l'unité  de  base  en  position  et  percez  les  trous  

de  montage  en  utilisant  les  trous  d'extrusion  

de  la  pince  en  C  comme  guide.

extrusion  avec  trous

Les  images  montrent  l'extrusion  montée  sur  le  dessus  d'une  base  de  tente  Gen  3.  Il  peut  
également  être  monté  sur  la  face  latérale  de  la  base  de  la  tente  -  L'option  de  montage  latéral  

est  conseillée  pour  les  unités  Alu-Cab  avec  des  accessoires  montés  à  l'arrière  tels  que  des  

amortisseurs  auxiliaires,  qui  peuvent  interférer  avec  l'emplacement  de  la  sangle  de  l'auvent,  

dans  la  position  de  la  surface  supérieure.

percé

Cela  se  fait  à  l'aide  d'une  perceuse  à  main  et  
d'un  foret  de  4,8  mm.
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a)  Coupez  la  corde  de  la  sangle  à  boucle  au  besoin  (elle  est  fournie  avec  une  longue  corde)  b)  Ouvrez  

l'auvent  et  marquez  l'emplacement  du  trou  sur  l'auvent  où  le  trou  sera  percé.  Assurez-vous  qu'il  est  aligné  avec  l'extrusion  C-Clamp.  La  figure  9  montre  une  

sangle  à  boucle  ajustée  qui  est  alignée  avec  l'extrusion  C-Clamp.

e)

c)  Après  avoir  marqué,  percez  le  trou  dans  le  dernier  bras  du  store  à  l'aide  d'une  perceuse  à  main  et  d'un  foret  de  4,8  mm.  d)  Percez  un  trou  

dans  la  sangle  de  la  boucle  à  l'aide  de  la  perceuse  à  main  et  du  foret  de  4,8  mm.  e)  À  l'aide  du  rivet  Fender  

4,8x15  et  du  pistolet  à  riveter,  rivetez  la  sangle  de  la  boucle  sur  le  bras  de  l'auvent.  f)  Tirez  la  sangle  C-Clamp  à  travers  la  boucle  

pour  serrer  l'auvent  comme  indiqué  dans  les  images  ci-dessous  g)  Utilisez  un  chiffon  et  de  la  térébenthine  pour  nettoyer  tout  excès  de  silicone

F)

un)

Étape  5 :  Deux  bandes  de  mousses  adhésives  noires  sont  

fournies  avec  le  store.  Décollez  le  plastique  blanc  et  collez  ces  

bandes  de  mousse  au  bas  des  bras  de  l'auvent  pour  empêcher  

les  portes  latérales  et  arrière  d'un  auvent,  d'un  camping-car  ou  de  

tout  autre  véhicule  d'encrasser  les  bras  de  l'auvent.

Étape  4 :  La  sangle  de  la  boucle  doit  être  fixée  au  dernier  bras  de  l'auvent  en  ligne  avec  l'extrusion  C-Clamp.  Un  trou  devra  être  percé  pour  riveter  la  sangle  de  la  boucle  

au  bras  de  l'auvent.

d)
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